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前 言

我厂的主要产品为电子通信设备
,

电台机箱及内部屏蔽板
、

衬板使用的铝板要求具有一定的防护性及导电性
。

采用铬酸对

铝进行氧化处理
,

形成的保护膜是彩虹色导电氧化膜
。

针对我厂

现在新产品的设计需求
,

通过调整配方及改变工艺条件
,

使铝表

面形成金黄色氧化膜
,

以提高其防护性能
。

实 验

铝的导电氧化属于化学氧化
,

不需外加电流
,

因此
,

对零件外

形没有严格要求
。

当处理有盲孔的零件时
,

要注意各道工序的

清洗
。

铝的铬酸盐转化膜的主要成分是三价铬与六价铬组成的化

合物以及铝的铬酸盐
,

膜层中三价铬与六价铬组成含水的复合

物
,

三价铬的复合物是膜的不溶部分
,

它使膜具有一定硬度
,

同时

也影响膜的耐蚀性
。

在膜形成之初与尚未干燥时呈无定形的状

态和凝胶状
,

其硬度甚低
,

并具有吸收能力
,

干燥后
,

膜层变硬且

难以润湿
。

同时
,

对铝来说
,

膜层在经过 ℃处理以后
,

膜层中

可溶部分六价铬化合物转化为难溶的铬酸化合物
,

使膜层坚固
。

随着温度升高
,

膜层会出现少量裂纹
,

对抗蚀不利
。

因此
,

对膜层

的后处理条件应选取 ℃
,

时间不能超过

实验过程及结果

工艺流程

去油 碱洗 水洗一硝酸浸亮 水洗 氧化一水洗 浸热

水 ℃ 压缩空气吹干一高温老化 检验
。

氧化配方及操作工艺参数

氧化 留
,

“
,

岁
,

玫凡 岁
,

缓蚀剂

岁
。

常温
,

时间 一 而
。

老化 温度 ℃
,

时间 而
,

适当搅拌
。

配方中各成分作用及工艺参数讨论

鸣 成膜的主要物质
,

与川反应生成六价铬
、

三价铬的

化合物以及铝的铬酸盐
,

同时还有它们的含水复合物
,

构成膜层
。

成膜反应的活化剂
,

因膜的生成必须先有铝的溶

仁收稿日期 〕么刃 一伪 一

解
,

而 可使铝迅速溶解
,

加快反应速度
。

同时
,

活化剂浓度不

可过大或过小
,

过大则溶解加快
,

生成的膜层呈粉末状
,

影响强

度 过小会使成膜反应难以进行
。

通过实验发现
,

与 心的

摩尔含量比在 一 之间有较好的成膜性
,

若其比值过大
,

则氧化膜附着性变差 比值过小
,

不能形成氧化膜
。

考虑到工艺

的可操作性和生产时应具有一定的稳定性和持续性
,

将 心
、

的含量定为 岁 与 岁
,

其效果较好
。

暇 加速剂
,

可显著加快铬酸盐的处理
,

因而降

低获得一定厚度所需的处理时间和降低槽液温度
。

缓蚀剂 含量的确定也与 心的含量有关
,

由于其具有

降低过度腐蚀
,

使反应均匀发生的作用
,

所以
,

对 心的强氧化作
用起一定的平衡效果

,

可提高膜层的致密度和牢度
。

对于 岁

的 心
,

缓蚀剂含量在 群 较为理想
。

当然
,

对于不同的铝

材
,

因材料不同反应速度有所不同
,

可根据实际需要通过调整缓

蚀剂含量获取较易控制的成膜时间
。

缓蚀剂含量不可过高
,

否则

成膜太慢
,

甚至不能生成金黄色氧化膜
。

温度 铬酸盐膜的硬度在很大程度上取决于它的形成条

件
,

适当增加槽液温度有利于形成较硬的膜层
,

但膜层不太致密
。

因此
,

选用室温
,

生产中根据温度情况适当调整时间
。

搅拌 搅拌可以加快溶液交换
,

有利于提高反应速度
,

缩

短反应时间
,

提高膜层颜色的均匀度
。

但过度搅拌会使膜层反应

过速
,

生成的氧化膜呈粉状膜
。

因此
,

要根据溶液状况
、

铝合金材

料等选择搅拌强度
。

铝合金的成分 铝合金的成分或热处理状态不同
,

其表

面特性也不同
,

可导致相同处理工艺得到不同结果
。

如含铜硅镁

等较多的合金成膜反应速度比较快
,

颜色会偏深
,

且膜层外观质

量不如纯铝制备的金黄膜
。

时间 时间控制在 一 巧 而 之间时
,

所得金黄色膜层的

较为均匀且稳定
。

根据不同材料和氧化液的使用状况
,

要想获得

颜色一致的氧化膜
,

具体时间会有偏差
,

特别是不同批次之间
。

因此
,

可先做小样
,

根据膜层颜色确定具体时间
,

以达到一致的批

次间颜色
。

老化 后处理 铝的铬酸盐膜在 ℃以上进行加热老

化
,

可显著增加强度
。

但温度过高
,

会使膜层出现裂纹
,

不利于抗

蚀
。

可选择两种方法 ①氧化清洗后浸 一 ℃热水 一 而
,
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镀 锌 层 蓝 白 钝 化 工 艺 泛 彩 故 障 的 防 治

止泛彩
,

可在热水中加人 一 留 的铬醉
。

但应注意热水必

须清洁
,

且温度保持在 ℃以上 铬醉含量必须控制好
,

多了膜

层会出现彩虹色
。

掉件应及时打捞
,

否则腐烂件易引入铁杂质而造成泛彩
。

蓝白钝化烘干后
,

用水溶性清漆进行封闭处理可以保证

长时间内不变色
,

进而又可提高锌层的装饰性
。

盐镀锌
,

单靠添加剂来增大极化
,

而电流密度大时
,

镀层夹杂有机

物多
,

泛彩严重
。

铜
、

少量铁杂质时可用锌粉处理
,

但铁杂质多时

必须用
“

双氧水 高州值
”

处理
。

少量有机杂质用活性炭吸附
,

大量有机杂质用
“

活性炭 双氧水
”

处理
。

对过量双氧水
,

可加不

大于 留 的焦亚硫酸钠去除
。

光亮剂在高温条件下会分解
,

从而带人有机杂质
,

必须想

方设法保持槽液温度在 ℃以下
,

尤其夏季生产
,

槽液必须

降温
。

结 语

通过以上分析
,

可以得出减少蓝白钝化泛彩的主要方法

正确配制和维护钝化液

保持镀液清洁
,

及时去除金属杂质

添加剂一定要少加勤加
,

以保证镀层中有机杂质最少
。
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镀锌

镀锌对蓝白钝化泛彩的影响

镀层厚度 蓝白钝化不象彩钝那样
,

镀层很薄也可得到

较好的膜
。

镀层薄时蓝白色调不好易泛彩
,

镀件深凹处钝化后易

露底 镀层薄导致空隙率高
,

易泛彩 特别是铸件
、

粉末冶金件

当钝化清洗不良而未及时干燥彻底
,

更易泛点
。

镀液中杂质影响 镀液中影响低区的铜
、

铅杂质多时
,

工

件深凹处色泽不好
,

若钝化时间过长易泛彩
。

铁杂质多时
,

大面

积件易泛彩
。

有机杂质过多
,

是造成泛彩的重要原因
,

尤其是钾

上接第 页

然后用冷风 压缩空气 吹干
,

可以不烘烤 ②氧化清洗后用冷风

压缩空气 快速吹干
,

在烘箱内 ℃ 烘 一 而

氧化后的水洗应迅速
,

一般在 一 ,

防止湿态膜水解
。

然

后迅速用压缩空气吹干
,

否则成膜不完备
,

降低抗蚀性
。

操作注意事项

在生产中发现
,

氧化处理液也需要一定的老化
,

新配溶液

经过一段时间使用后
,

氧化效果会更稳定
。

而老化时间与生产情

况有关
,

经过老化后的处理液在氧化效果不好时
,

可以通过添加

事先按比例配制好的浓缩液来补加有效成分
。

因铝件中合金成分的不同
,

碱洗和硝酸浸亮的具体操作

应有所区别
。

铜
、

硅含量大
,

铝合金必须经过硝酸浸亮或双酸出

光
,

将灰渣除尽
。

在操作中应用流水洗充分
,

特别是含有盲孔的

零件
,

一定要将孔内残液清洗干净
。

氧化时要注意溶液性能
、

材料成分
、

温度
、

时间的合理控

制
,

其中任何一个因素都能引起膜层质量的不稳定
。

可先做小

样
,

根据膜层颜色确定具体时间
,

以达到批次间颜色一致的效果
。

铝的铬酸盐转化膜在印 ℃以上时
,

膜层硬化会出现裂纹

现象
,

导致抗蚀性能下降
。

因此
,

在浸热水或烘烤时温度不宜超

过 ℃
。

结 论

采用新的铝板化学氧化工艺
,

可以获得金黄色导电钝化膜
,

薄膜性能达到军标要求
。
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中国 台湾
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香港
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代理号
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产品主要特点

具有极强的防锈斑能力
,

可大大地降低磷酸盐处理

后的返锈率
,

解决 了多年来令各前处理厂商头疼的
、

工件

在磷酸盐处理后返诱的问题
。

今其表现出的活性作用是一般胶钦表面调整剂的数

倍
。

提高磷化质量
,

消除碱性除油或酸洗除锈引起的腐

蚀不均匀等缺陷
,

增加晶核数量
,

提高磷化膜的致密性和

抗蚀性
,

改善磷化膜的外观
。

缩短磷化时间
,

活化工件表面
,

加速磷化膜的初期

成膜速度
,

并降低磷化温度
。

使用寿命长
,

内含稳定 及水质软化别
,

配制 不择

水质
,

大大提高使用寿命
,

降低了综合使用成本
。
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